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抗菌防霉木质装饰板

1范围

本标准规定了抗菌防霉木质装饰板的术语和定义、产品标记、一般要求、技术要求、检测方法、检验

规则、标志、包装和贮存。

本标准适用于具有抗菌防霉功能的建筑用木质装饰板，包括各类地板和饰面人造板等。其他材质

板材可参照使用，本标准不适用于需光照产生抗菌作用的光催化抗菌型板材。

2规范性引用文件

T，02：M二对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB 4789．2 食品安全国家标准食品微生物学检验菌落总数测定

GB 19489实验室 生物安全通用要求

GB／T 9266建筑涂料涂层耐洗刷性的测定

3术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

3．1

抗菌防霉antibacterial and mildew—proof

具有抑制或杀死细菌、霉菌等微生物营养体或繁殖体的作用。

3 2

抗菌防霉木质装饰板antibacterial and mildew—proof wooden boards for decoration

表面具有抗荫防霉功能的木质装饰板。

3 3

抗菌防霉耐久性能permanence of antibacterial and mildew‘proof

经洗刷试验后的抗菌防霉性能。

4产品标记

按产品名称、标准编号顺序标记。

示例：

抗菌防霉术质装饰段标记为：

抗菌防辑木质装饷l收JC／T 2039 2010

5一般要求

抗菌防德木质装饰板板材的性能应符合棚应类别产品国家标准或行业标准的规定。

6技术要求

6 1 抗菌防霉木质装饰板的抗菌防霉性能

应符合表l的规定。
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表1

项目名称 抗菌防霉性能指标

抗细菌率／％≥ 90．oo

防霉菌等级 。级或1级 I

6．2抗菌防霉木质装饰板的抗菌防霉耐久性能

应符合表2的规定。

表2

I 项目名称 抗菌防霉耐久性能指标

I 抗细菌率／“≥ 90．00

肪霉菌等级 D级、1级或2级

7试验方法

7．1抗菌防霉性能检测

7．1．1试验条件

抗菌防霉试验的实验室应符合GB 19489规定的实验室生物安全管理和设施条件要求。

7．1．2试样制作

试样在样板中的截取位置无特殊规定，试样尺寸规格为50 minx SO mm，数量为9块。

7．1．3抗细菌率检测

按本标准附录A的规定进行。

7．1．4防霉菌等级检测

按本标准附录B的规定进行。

7 2抗菌防霉耐久性能检测

7 2 1原理

模拟产品使用过程的清洁方式，将试样表面用水反复刷洗，检测洗刷后试样表面的抗菌防霉性能。

7 2 2试样制备

试样在样板r|『f_I々槭取位置无特殊规定，斌样尺寸430 mm×150 1Tim，试样数量5块，试样周边进行

防水处理。试样经洗刷试验后，取被洗刷过的中问长度100 iTlm区域部位，尺寸为50 mlTl×50 mm的试

块9块，在实验窒条件下自然干燥备用。

7．2 3洗刷试验

按照GB／T 02G6进行，洗刷次数为5 000次。

7 2 4抗菌防霉试验

按本标准7．1 3和7．1．4的规定进行。

8检验规则

8．1检验

本标准第6尊规定的技术要求项目为型式检验。正常生产情况下，每年至少进行一次型式检验。

有下列"i况之一时，应进行型式检验：

a)产品试tfi产定型鉴定时；
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b)产品二t要原材料及刚量或生产工艺有重大变更时；

c)停产半年以上又恢复生产时；

d)国家技术监督机构提出型式检验要求时。

8 2抽样方法

检验采用复检抽样方案．见表3。

表3抽样方案

JC／T 2039—2010

单位为张(或块)

提交检验批的数量范围 第一次抽样的样本量 复检抽样的样本量

≤l 000 l 2

1 001～2 000 2 4

2 001～3 000 3 6

>3 000 4 8

注：当所抽样本不够检测样品数量要求时．需适当增加抽样样本数量。

8 3检验结果的判定

当初检的每组试样的各项抗菌防霉性能均符合第6章规定时，该批产品判为合格，否则需对不合格

项进行复检。复检各组试样均符合标准要求，则判为合格，否则判为不合格。

9包装、标志、运输和贮存

9．1包装

产品出厂时应按照产品类别、规格、等级等分别包装。包装要做到产品免受磕碰、划伤和污损。包

装要求亦可由供需双方商定。

9．2标志

产品包装标志除应符合各类板材产品的规定外，还应包括本标准第4章的标记。

9．3运输和贮存

产品在运输和贮存过程巾应平整堆放，防止污损，不得受潮、雨淋和暴晒。

贮存n_J应按类别、规格、等级分别堆放，每堆应有相应的标识。
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附录A

f规范性附录)

抗细菌性能试验方法

A．1原则

本方法通过定量接种细菌于待检验样板上，用贴膜的方法使细菌均匀接触样板，经过一定时间后，

检测样板中的活菌数，并计算出样板的抗细菌率。

A．2条件

A．2．1主要设备

A．2．1 1恒温培养箱(37土1)℃、冷藏箱(o～5)℃、超净工作台、生物光学显微镜、压力蒸汽灭菌器、电

热干燥箱。

A．2．I 2灭菌平皿，灭菌试管、灭菌移液管、接种环、酒精灯。

A 2．2主要材料

A 2．2 1 覆盖膜

聚乙烯薄膜，标准尺寸为(40-4-2)ram×(40±2)mm、厚度为(0．05～0．10)mm。用70％乙醇溶液浸

泡10 rain，并』H无菌水冲洗，自然干燥。

A．2 2 2培养基

A．2 2 2 1营养肉汤培养基(NB)

牛肉膏5．0 g

蛋白胨10．0 g
’

氯化钠5．0 g

制法：取上述成分依次加入1 000 mI。蒸馏水中，加热溶解后，用0．1 mol／L NaOH(分析纯)溶液调

节pH值为7，o～7．2，分装后置压力蒸汽灭菌器内，123℃灭菌30 rain。

A 2 2．2 2营养琼脂培养基(NA)

1 000 mI。营养肉汤(NB)中加入15 g琼脂，加热熔化，用0．1 mol／L NaOH(分析纯)溶液调节pH

值为7．o～7．2．分装后置压力蒸汽灭菌器内，121℃灭菌30 min。

A．2 2 3试剂

A 2 2 3 1消毒剂

70％乙醇溶液。

A．2 2 3 2洗脱液

含0．85％NaCI的生理盐水。为便于洗脱可加入0．2％无菌表面活性剂(如吐温80)。用0．1 tool／

L NaOH溶液或0．1 mol／L HCl溶液调=市pH值为7．0～7．2，分装后置压力蒸汽灭菌器内，121。C灭菌

30min。

A 2 2 3 3培养液

营养肉汤(NB)／生理盐水溶液。建议用于大肠杆菌的培养液浓度为1／500，金黄色葡萄球菌的培

养液浓度为1／100。为便于细菌分散可加入少量无菌表面活性剂(如吐温80)。用o．1 mol／L NaOH溶

液或0．1 moI／l，IICI溶液调节pH值为7．o～7．2，分装后置压力蒸汽灭菌器内，121℃灭菌30 rain。

A．2 3检验菌种

a)金黄色葡萄球菌(Staphylococcus aureus)ASl．89

b)大肠埃希氏菌(Escherichia eoli)ASl．90

根据产。昂的使用要求，可增加选用其他菌利，作为检验菌种，但菌种应由国家级菌种保藏管理中心提

4
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供。

A．2 4样品

A．2 4 i阴性对照样品

编号A，是直径90 mm或100 mm的灭菌培养平皿的50 mmX50 mm内平板。

A．2 4 2空白对照样品

编号B，为未添加抗菌防霉成分的试板，试板应不含有任何无机或有机抗菌剂、防霉剂、防腐剂。试

板应与编号C同利t类，可由委托检测单位提供，也可由检测单位采用PE塑料膜作为对照样板并在报告

中注明。仲裁检验时以PE塑料膜对照样板为准。

A．2 4 3抗菌防霉木质装饰板试验样品

编号C，为添加抗菌防霉剂的木质装饰板试板。

A 2 4 4试板试验前准备

对6块50 min×50 rain大小的试板进行消毒处理，建议用酒精棉球清洁样品板表面，然后在超净工

作台中紫外灭齿消毒5 min，备用。

A 3操作步骤

A 3 1菌种保藏

将菌种接种于营养琼脂培养基(NA)斜面上，在(37土1)℃下培养24 h后，在(o～5)℃下保藏(不得

超过1个月)，作为斜面保藏茵。

A．3．2菌种活化

使用保藏时间不超过2周的菌种，将斜面保藏菌转接到平板营养琼脂培养基上，在(37士1)℃下培

养18 h～20 h，试验时应采用连续转接2次后的新鲜细菌培养物(24 h内转接的)。

A 3．3菌悬液制备

用接种环从A．3．2培养基上取少量(刮1环～2环)新鲜细菌，加入培养液中，并依次做10倍递增稀

释液，选择菌液浓度为(5．o～10．o)×105 cfu／mL的稀释液作为试验用菌液，按GB 4789．2的方法操作。

A．3．4样品试验

分别取0．5mL试验用茵液(A．3．3)滴加在阴性对照样(A)、空白对照样(B)和抗菌防霉木质装饰样

板(C)上。

用灭菌镊子夹起灭菌覆盖膜分别覆盖在样(A)、样(B)和样(c)上，一定要铺平且无气泡，使菌均匀

接触样品，置于灭菌平皿中，在(37±1)℃、相对湿度RH大于90％条件下作用24 h。为保证样品表面菌

液不枯干，建议平皿底层放10mL灭菌生理盐水，浸润在4层皿底面积大小的灭菌纱布中。

24 h后从恒温箱中取出样品，分别加入20 mL洗液，反复洗样(A)、样(B)、样(c)及覆盖膜(用镊子

夹起薄膜冲洗)，充分摇匀后，取洗液用10倍递增稀释至合适稀释倍数并接种于营养琼脂培养基(NA)

中，在(37士1)℃下培养(24～48)h后活菌计数，按GB 4789．2的方法测定洗液中的活菌数。

A．4检验结果计算

将以上测定的活菌数结果根据稀释倍数计算出样品A、样品B、样品c培养24 h后的实际回收活菌

数值，数值分别为A、B、C，保证试验结果要满足以下要求，否则试验无效：

样品A的实际回收活菌数值A应不小于1．o x1050fu／片，且样品B的实际回收活菌数值B应不小

于1．0 x104du／片。

抗细菌率按公式(A．1)进行计算：

R(％)=(_B—C)／B×100％

式中：

R⋯抗刎荫牢(％)，数值取四位有效数字；

(A．1)
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B——空白对照样24 h后平均回收菌数(cfu／f11)；

c——抗菌防德木质装饰试板24 h后平均回收菌数(cfu／片)。

A 5检验报告

检验报告至少应给出以下几个方面的内容：

——试验菌种、细菌的保藏号、接种菌液浓度

一试样和对照样情况；
——使用的标准、方法；

——一结果，抗细菌率；

——与基本步骤的差异，观察到的异常现象；

——试验口期。



附录B

(规范性附录)

抗霉菌性能试验方法

JC／T 2039—2010

B．1原则

本方法用以测定抗菌防霉木质装饰板在霉菌生长的条件下对霉菌的抑制作用。

本方法规定将一定量的孢子悬液喷在待测样品和培养基上，通过直接观测长霉程度来评价抗菌防

霉木质装饰板的长霉等级。

B．2条件

B．2 1主要设备

B．2 1．1恒温恒Ht培养箱(28±1)℃和相对湿度RH>90％、冷藏箱(o～10)℃、超净工作台、离心机、

生物光学显微镜、压力蒸汽灭菌器、电热干燥箱。

B 2 1．2血球汁数板、灭菌平皿、灭菌试管、灭菌移液管、灭菌离心管、灭菌锥形瓶、接种环、酒精灯。

B．2 2主要材料

B．2．2 1 阴性对照样品

25 Mm×25 mm无菌滤纸。

B．2．2．2空白对照样品

编号A，是未添加抗菌防霉成分的试板，对照样品要求与A．2．4．2中的要求一致，样品试板制备参

照A．2．4．4进行。

B．2 2 3抗菌防霉木质装饰板试验样品

编号B，是添加抗菌成分的抗菌防霉木质装饰板，3块，样品试板制备参照A．2．4．4进行。

以上B．2．2．2和B．2．2．3中所有样品试验前均应进行消毒，建议用无菌水冲洗，然后用灭菌紫外灯

照射5min。

B．2．3试剂和培养基

B．2 3 1营养盐培养液

硝酸钠(NAN()。) 2．0 g

磷酸二氢钾(KH。I’O；)0．7 g

磷酸氢二钾(K：H110。)0．3 g

氯化钾(KCl)0．5 g

硫酸镁(MgSOt·7 H。O)0．5 g

硫酸亚铁(FeS04·7 H20)0．01 g

制法：取上述成分加入l 000 mL 0．05％润湿剂水溶液中，加热溶解后，用0．1 mol／L NaOH(分析

纯)溶液调节pH值使灭菌后为6．o～6．5，分装后置压力蒸汽灭菌器内115℃灭菌30 rain。

B 2．3 2营养盐琼脂培养基

1 000 mL营养盐培养液中加入15 g琼脂，加热熔化，用0．1 mol／LNaOH(分析纯)溶液调节pH值

使灭菌后为6．0---,6．5，分装后置压力蒸汽灭菌器内115℃灭菌30 min。

B．2．3 3马铃薯一葡萄糖琼脂培养基(PDA)

马铃磐用水洗净，去皮切成小块。称取200 g，加1 000 mL蒸馏水，加热煮沸1 h。然后用双层纱布

挤出滤液，将滤液加蒸馏水1 000 mI，，加入葡萄糖20 g，琼脂20 g，加热熔化，用0．1 mol／L NaOH(分析

纯)溶液调节p Ji f[【使灭菌后为6．o～6．5，115℃灭菌30 min。

B．2．3．4试剂

7
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B 2 3 4 1消毒剂

70％乙醇溶液。

B．2．3 4 2洗脱液

土温80、N一甲基乙磺酸(N—methyltaurine)和二辛磺化丁二酸钠(Dioctyl Sodium Sulphosucci—

nate)，以上润湿剂任选一种，制成含0．05％润湿剂水溶液，用0．1 mol／L NaOH(分析纯)溶液调节pH

值使灭菌后为6．0--6．5，115℃灭菌30 min。

＆2．4检测菌种

名称

黑曲霉(Aspergillus niger)

土曲霉(Aspergillus terreus)

宛氏拟青霉(Paecilomyces Varioti)

绳状青霉(Penicillium funieolosum)

出芽短梗霉(Aureobasium Pullulans)

球毛壳(Chaetoomium globsum)

菌号

AS 3．4463

AS 3．3935

AS3．4253

AS3．3875

AS3．3984

AS3．4254

根据产品的使用要求，可增加选用其他菌利，作为检测菌种，但菌种应由国家级菌种保藏管理中心提

供。

B 3操作步骤

B．3 1菌种保藏

将菌种分别接种在马铃薯一葡萄糖琼脂培养基(PDA)斜面上，在(28～30)℃下培养(7～14)d后，在

(5～10)℃下保减(不得超过4个月)，作为保藏菌。

B．3 2菌种活化

将保藏菌接利，在PDA斜面培养基试管中，培养(7～14)d，使生成大量孢子。未制备孢子悬液时，不

得拔去棉塞。每打开1支只供制备1次悬液，每次制备孢子悬液必须使用新培养的霉菌孢子。

B 3．3孢子悬液制备

在培养(7--,14)d内B．3．2的PDA斜面培养基巾加入少量无菌蒸馏水，用灭菌接种针轻轻刮取表面

的新鲜霉菌孢予，将孢子悬液置于50mL锥形瓶内，然后注入40mL洗脱液。

锥形瓶中加入直径5 mm的玻璃珠(10～15)粒与孢子混合，密封后置水浴振荡器中不断振荡使成团

的孢子散开，然后用单层纱布棉过滤以除去菌丝。将其装入灭菌离心管中，用离心机分离沉淀孢子，去

上清液。再加入40 mL洗脱液，重复离心操作3次。

用营养盐培养液稀释孢子悬液，用IlIL球计数板计‘数，制成浓度为(1×106±2×105)spores／mL的霉菌

孢子悬液。

6种霉菌均用以上方法制成孢子悬液，将6种孢子悬液等量混合在一起，充分振荡使其均匀分散。

混合孢子悬液应在当天使用，若不在当天使用应在(3～7)℃保存，4 d内使用。

B．3．4平板培养基制备

无菌平皿中均匀注入营养盐琼脂培养基，厚度(3～6)mm，凝固后待用(48 h内使用)。

B．3 5霉菌活性控制

阴性对照样品(无菌滤纸)铺在平板培养基上，用装有新制备的混合孢子悬液的喷雾器喷孢子悬液，

使其充分均匀地喷在培养基和滤纸上。

在温度28。C，相对湿度90％RH以上的条件下培养7 d，滤纸条上应明显有菌生长，否则试验应被认
8
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为无效，应重新进行试验。

B 3 6样品试验

同时空白划照样品A、抗菌防霉木质装饰板B也分别铺在培养基上，喷等量孢子悬液，使其充分均

匀地喷在培养丛和样品上。

以上样品在温度28。C，相对湿度90％RH以上的条件下培养28 d。

B 4检验结果

取出样品需立即进行观察，空白对照样品A长霉面积应不小于10％，否则不能作为该试验的空白

对照样品。

样品长霉等级：

0级不长，即肉眼观察未见生长；

1级痕迹生艮，即肉眼可见生长，但生长覆盖面积小于试验样品总面积的10％；

2级轻微生长，霉菌的菌落断续蔓延或松散分布于基质表面，霉菌生长占总面积30％以下f

3级中量生长，霉菌较大量生长和繁殖，占总面积70％以下；

4级严重生陡，霉菌大量生长繁殖，占总面积70％以上。

B．5检验报告

检验报告至少应给出以下几个方面的内容：

——试验菌种、细菌的保藏号、接种的时间；

——按照B．4目测的覆菌生长评价；

——使用的标准、方法；

——与基本步骤的差异，观察到的异常现象

——试验日期。


